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Inventia se refera la industria vinicola, si anume la doage pentru utilizare la producerea produselor vinicole.

Sunt cunoscute doagele din lemn de stejar, care reprezintd paralelipipede unitare cu dimensiunile, respectiv
lungimea, latimea si grosimea de 400...1150, 60...150 si 18...36 mm [1].

Doagele cunoscute, considerate traditionale, dupé tratari specifice, sunt folosite pe larg la maturarea produselor
vinicole (in particular a distilatelor de vin) in procesul contactarii lor indelungate in vase ermetice, si permit
fabricarea unor bauturi vinicole maturate cu calitati satisfacatoare. Folosirea acestor doage este simpla, comoda si
necesita utilizarea minima a bratelor de munca cu o anumita calificatie.

Neajunsurile acestor doage sunt folosirea nerationala a rezervelor tehnologice ale stejarului in procesele de maturare
a produselor vinicole, precum si viteza micd de extractie a substantelor extractibile ca rezultat al faptului, ca
procesele de extractie au loc doar in straturile aferente suprafetei exterioare (pana la adancimea de 3...5 mm), iar
suprafata specifica la aceste doage este relativ mica.

Sunt cunoscute de asemenea microdoagele de stejar, care reprezintd paralelipipede plate unitare cu dimensiunile,
respectiv lungimea, 1atimea si grosimea de 20...25, 30...70 si 4...8 mm [2].

Datorita grosimii mici, aceste doage permit folosirea mai rationala a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar ca
rezultat al implicarii totale a lui In procesele de extractie, si este posibild intensificarea proceselor de extractie,
datorita suprafetelor specifice mari.

in acelasi timp, microdoagele cunoscute au pretul de cost ridicat, necesitd mult lucru manual, suporturi speciale
pentru plasarea lor in vasele de maturare §i procedee speciale de extractie, totodata sunt incomode pentru utilizarea
la producerea industriala a produselor vinicole.

Este de asemenea cunoscut procedeul de accelerare a extractiei din lemnul de stejar, care prevede marirea suprafetei
doagelor de stejar si a vitezei de extractie din ele prin aplicarea taieturilor perpendiculare fibrelor lemnului [3].
Procedeul acesta permite accelerarea vadita a proceselor de extractie, ceea ce se datoreaza atit maririi suprafetei
doagelor, cat si faptului, ca permeabilitatea lemnului de stejar este de citeva ori mai mare in directia lungimii
fibrelor, decat in directia transversald sau radiald. Procedeul poate fi folosit cu succes atunci cand este nevoie de
fabricarea extractelor de stejar sau a bauturilor alcoolice de consum curent.

in acelasi timp, doagele de stejar cunoscute din procedeul descris au ca neajunsuri pretul de cost sporit (datoriti
necesitatii executarii multor tdieturi mici perpendiculare lungimii doagelor), rigiditatea scazutd (datorita rigiditatii
scazute a lemnului de stejar dupa taierea perpendiculard a fibrelor lemnului), cat si calitatea scdzuta a produselor
maturate obtinute (ca rezultat al solubilizdrii componentelor substantelor extractibile ale lemnului de stejar din
straturile, la care accesul este efectuat datorita permeabilitatii sporite de-a lungul fibrelor).

Problema pe care o rezolva inventia propusa este folosirea rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar
cu pastrarea comoditatii utilizarii doagelor, inclusiv a doagelor traditionale.

Problema se solutioneaza prin aceea ca doaga pentru utilizare in vinificatie reprezinta un corp din lemn de stejar de
forma alungitd, in care sunt executate, pe un segment de 50...95% din lungimea corpului, niste taieturi paralele
longitudinale strapunse cu latimea de 2...5 mm, la o distantd de 7...20 mm dintre ele, totodata tdieturile sunt
executate In grosimea si/sau latimea corpului.

Datorita credrii suprafetelor suplimentare in volumul lemnului (in tdieturile de-a lungul lor efectuate in toatad
grosimea si/sau latimea) si marind substantial suprafata sumara (si specificd) a doagelor, sunt pastrate dimensiunile
exterioare si forma lor, si In mare masura rigiditatea mecanica (datorita faptului ca taieturile sunt executate doar la
50...95% din lungimea lor), precum si proprietatile suprafetelor si straturilor lemnului. Viteza specifica de extractie
(la o unitate de suprafatd) si succesiunea solubilizérii substantelor extractibile ale lemnului de stejar in procesul
folosirii doagelor propuse la fabricarea produselor vinicole este respectatd ca in doagele traditionale, datoritd
faptului ca aceste procese au loc din straturile de lemn aferente suprafetei cu gradientul neschimbat (directia de
extractie si de solubilizare a substantelor extractibile de stejar la doaga propusad si la doaga traditionald este
perpendiculara directiei fibrelor, care este caracterizata de o permeabilitate specifica, si care permite obtinerea unor
produse vinicole calitative).

Taieturile, executate in doage in toatd grosimea si/sau latimea (in strdpungere) lor, permit, la plasarea lor in
produsele vinicole pentru maturare, circulatia mai mult sau mai putin intensa a acestora prin ele. Circulatia fortata
si/sau naturald (prin convectie) a produselor vinicole prin taieturile executate din parte in parte permit diminuarea
gradientului de difuzie de 1anga suprafetele doagelor. Faptul acesta permite ameliorarea atat a proceselor de extractie
din doagele propuse, cat si intensificarea la suprafetele doagelor a reactiilor fizico-chimice, caracteristice maturarii
optimale.

Suprafata specifica (la o unitate de masa sau de volum) a doagelor propuse este de 2...5 ori mai mare decét a
doagelor traditionale si aproximativ egala cu cea a microdoagelor cunoscute, fapt ce permite accelerarea proceselor
de extractie si folosirea rationald a rezervelor lemnului de stejar.

Pastrarea dimensiunilor exterioare si a rigiditatii doagelor propuse permite manipularea simpla la tratarea ulterioara
si/sau la pastrarea in rezervoarele ermetice. Doagele propuse nu necesita folosirea unor suporturi sau elemente
speciale la plasarea lor in rezervoare si nu schimba modalitatea de aranjare.

Mai mult ca atét, in cazul cand tdieturile sunt efectuate la distanta dintre ele de 7...20 mm, straturile de lemn dintre
taieturi permit mai efectiv folosirea potentialului tehnologic al lemnului de stejar in procesul maturarii indelungate.
Epuizarea substantelor extractibile ale stejarului are loc in aceeasi ordine, ca si in doagele traditionale, datorita
gradientului de extractie perpendicular fibrelor lemnului.
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Epuizarea tehnologica completd a substantelor extractibile ale lemnului de stejar att la doagele traditionale, cat si la
doagele propuse are loc doar in straturile de lemn cu adancimea de la 3...5 mm (2-3 ani) pana la maxim 10 mm (10-
15 ani).

Distanta dintre taieturi de 7...20 mm permite obtinerea unor straturi de lemn optime pentru folosirea rationald a
rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar atat la contactarea de scurtd duratd in scopul conferirii produselor
vinicole nuante ,,boise” (limita de jos), cat si la contactarea indelungata in scopul conferirii lor nuante de noblete si
transformari adanci, luénd in consideratie faptul ca extractia doagelor propuse este efectuata in doua directii.
Latimea santurilor de 2...5 mm este stabilitd din considerentele cresterii substantiale a rezistentei la convectia
naturald a lichidelor (produselor vinicole) prin canalele cu latimea mai micd de 2 mm (limita de jos), precum si a
folosirii irationale a lemnului, In urma eliminarii lui excesive din santurile cu latimea mai mare de 5 mm (limita de
sus).

Executarea taieturilor paralele longitudinale pe 50...95% din lungimea doagelor permite folosirea optima a
rezervelor tehnologice ale stejarului, pastrand rigiditatea lor. Limita de jos (50%) este selectata din considerentele
folosirii rationale a stejarului, iar limita de sus (95%) din considerentele pastrarii rigiditatii.

Partile netaiate ale doagelor (5...50% din lungimea lor) pot fi situate la ambele extremitati (solutia optimald din
punct de vedere a executdrii), la una din extremitati, sau intre extremitdtile longitudinale ale doagelor, sau in
combinatie.

Taieturile executate in doage pot fi de aceeasi lungime sau de lungimi diferite (in limitele 50...95% din lungimea
lor) si de aceeasi sau diferita latime (in limitele 2...5 mm). Ele pot fi efectuate in grosimea si/ori in latimea doagelor,
fapt care este determinat pentru cazurile concrete de utilizare.

Doagele propuse sunt prevazute suplimentar cu taieturi paralele longitudinale de 2...5 mm, create in 50...95% din
lungimea lor, cu distanta dintre taieturi de 7...20 mm, care sunt executate din parte in parte in grosimea si/sau
latimea lor, fapt, care si constituie esenta inventiei.

Folosirea rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului de stejar cu pastrarea comoditatii utilizarii doagelor,
inclusiv celor traditionale, este in directa legaturd cu noutatea si esenta inventiei.

Rezultatul consta in sporirea suprafetei specifice a doagelor.

Rezultatul se datoreazad faptului cad doaga propusa isi pastreaza rigiditatea, forma exterioara si comoditatea de
manipulare si folosire (asigurate prin faptul ca taieturile sunt efectuate numai pe o parte a lungimii lor, pastrand
intacti 5...50% din lungimea lor). In acelasi timp, doaga propusi posedi suprafati specifici sporit, datoriti
prezentei suprafetelor interne suplimentare ale peretilor taieturilor cu latimea 2...5 mm 1n toatd grosimea si/sau
latimea lor. Staturile de lemn de 7...20 mm sunt optime pentru folosirea rationald a potentialului tehnologic al
lemnului de stejar in procesul maturérii indelungate a produselor vinicole in prezenta acestor doage.

Doaga propusa poate fi fabricatad atat din semifabricatele de lemn de stejar nou, cat si folosit, inclusiv la maturarea
indelungata a produselor vinicole (de preferinta din doagele de stejar traditionale). La fabricarea doagelor propuse se
utilizeazd aparataj standard pentru industria de cherestea, inclusiv si cel aflat la sectiile de butnarie ale
intreprinderilor vinicole.

Exemplu de realizare a inventiei

Din lemn de stejar nou sau fost in utilizare sunt preliminar pregétite sau selectionate semifabricate, care reprezinta
corpuri de stejar de forma alungitd cu dimensiunile §i forma regulatd sau nu, alese din considerentele folosirii
optimale a lemnului initial §i comoditdtii manipuldrii ulterioare cu doagele.

Taieturile paralele longitudinale de 2...5 mm, executate la 50...95% din lungimea doagelor, cu distanta dintre
taieturi de 7...20 mm, pot fi efectuate trecand direct (nu in toatd lungimea) semifabricatele peste un strung de tdiere.
Partea intacta a doagelor (5...50% din lungimea lor) este, de regula, la extremitatile doagelor, fapt care nu exclude
executarea doagelor cu plasarea acestei (sau acestor) parti intacte altfel.

Pe fotografia, prezentatd in anexd, sunt prezentate variantele de executare a doagelor de stejar propuse, care
reprezinta corpuri de forma alungita cu taieturi (strapunse) paralele longitudinale executate din parte in parte.

Partea intactd a doagelor este situata intre extremitati (A), la una din extremitati (B) si la extremitatile ei (C).
Taieturile paralele longitudinale sunt executate din parte in parte, de regula, doar in una din partile (grosimea sau
latimea) doagelor, fapt ce nu exclude executarea acestor taieturi la una si aceeasi doagéd in ambele parti (directii).
Organul de lucru al strungului poate fi un set din céteva discuri de taiere cu grosimea de 2...5 mm, situate la distanta
de 7...20 mm intre ele, reglate pe toatd adancimea de taiere a doagelor.

Tratarea si manipularea ulterioara a doagelor propuse este efectuatd conform practicilor, adoptate la intreprinderile
vinicole concrete.



